Zalacznik nr 3 do SIWZ

Opis przedmiotu zamowienia (OPZ) na:
Zakup i montaz dzwigu osobowego w magazynie Elewarr w Pieni¢znie

Na przedmiot zamo6wienia sktada sie:

— demontaz istniejacego dzwigu oraz
— dostawa wraz z montazem nowego dzwigu W miejsce zdemontowanego.

Zamawiajacy informuje, iz w obiekcie gdzie bedzie realizowany przedmiot zamodwienia,
z racji charakteru srodowiska pracy (elewator zbozowy), wystepuje duze zapylenie, CO
Wykonawca powinien wzig¢ pod uwagg przy realizacji zamowienia.

Ponizej zostaty okreslone wymagania co do zakresu prac jakie maja by¢ wykonane wraz z
pozostatymi informacjami/danymi niezbednymi do realizacji przedmiotu zaméwienia. Dzwig
nalezy wykona¢ w systemie ,,Zaprojektuj i wybudu;j”.

1.

Dane techniczne obecnie zainstalowanego dzwigu osobowego - 500kg nr. ZUD

Warszawa fabr.948121:

1.1. dzwig o napedzie elektrycznym, linowy, udzwig 500 kg predkosCO0,72m/s

1.2. kabina drewniana, szeroko$¢ drzwi szybowych 750 mm, rodzaj podtautomat
(w kabinie drzwi drewniane podloga ruchoma) kabina o wymiarach
$z.950xgt.1250xwy.2200mm

1.3. ilo$¢ przystankow 9, ilos¢ drzwi szybowych 9,

1.4. maszynownia posiada strop podlogowy o wytrzymatos$ci na obcigzenie 500 kg/m2

1.5. nadszybie 0 wysokosci 3700 mm, podszybie 1450 mm,

1.6. wymiar szybu szer. 1450 x gleb. 1720 mm, +(350mm mozliwo$¢ poglebienia
kabiny),

1.7. cigzar przeciwwagi 780 kg, klocki o wymiarach700x100x75 cigzar 36,5kg

1.8. rok bud. 1975r.

1.9. wysoko$¢ podnoszenia 31m,

1.10. Prowadnice kabinowe 92x75x16mm; Prowadnice przeciwwagowe 50x50x7mm,

Opis robét budowlano-instalacyjnych dla dzwigu w budynku :

2.1. Demontaz istniejacego dzwigu (1 szt.) i elementow podlegajacych wymianie i ich
usunigcie.

2.2. Dostawa i montaz W miejsce istniejacych, nowych kompletnych urzadzen -
dzwigéw typu automat przystosowany do przewozu osob niepetnosprawnych
i roboty zwigzane z obrobkami drzwi szybowych, roboty malarskie w szybie
I maszynowni.

2.3. Prace eclektryczne zwigzane ze zmiang o$wietlenia w szybie i maszynowni,
montazem tablicy wstepnej, zasilanie dzwigu5x10mm.

2.4. Wymiana tablicy sterowe;j.

2.5. Dostawa i montaz zespotu napedowego, kabiny, ram kabiny i elementéw
sterowania. Wymiana drzwi szybowych i kabinowych, ogranicznika
predkosci.

2.6. Opracowanie modernizacyjnej dokumentacji technicznej dzwigu, zapoznanie z nia
personelu Zamawiajacego, uzgodnienie i zatwierdzenie dokumentacji w Urzedzie
Dozoru Technicznego, rejestracja, dopuszczenie do eksploatacji, optaty za
czynnosci odbiorcze, rozruch.



2.7.

Przewiduje si¢ wykorzystanie istniejagcych elementéw jak: prowadnice kabinowe,
Przeciwagowe, wsporniki, klocki przeciwwagi.

Wykonanie dzwigu -wg normy PN-EN 81.20/50 parametry techniczne dzwigow po

wymianie

3.1. Dzwig osobowy 500 Kkg.

3.2. Zespot napedowy elektryczny typu linowy z ptynng regulacjg predkosci jazdy.
Reduktorowy lub bezreduktorowy z mozliwosécig automatycznego i rgcznego
odluzowania hamulca napedu, 0 predko$ci 1m/s.

3.3. Udzwig — 500 kg

3.4.
3.5.
3.6.
3.7.
3.8.

3.9.

3.10.
3.11.
3.12.

3.13.
3.14.
3.15.

[1o$¢ przystankoéw — 9,

[lo$¢ drzwi szybowych — 9,

Ilo$¢ drzwi w kabinie —1,

Maszynownia — istniejgca gorna nad szybem,

Sterowanie — mikroprocesorowe, zbiorcze gora — dot, z falownikiem i ptynng
regulacja jazdy. Przygotowane do funkcji zjazdu awaryjnego z UPS do
najblizszego przystanku,

Rodzaj drzwi — automatyczne, teleskopowe, dwupanelowe,

Drzwi - 800 x 2000, (mm)

Kabina nieprzelotowa

Wymiar kabiny nalezy dostosowa¢ do istniejacego Sszybu — Wymiar szybu
szer.1400 x gt.1700 (mm),

Umiejscowienie pietrowskazywacza w drzwiach,

Kasety wezwan zainstalowa¢ przy drzwiach lub w drzwiach szybowych,

Zjazd awaryjny po zaniku napiecia z UPS do najnizszego przystanku.

Inne uwarunkowania techniczne:

4.1.
4.2.
4.3.
4.4.

4.5.

4.6.
4.7.

Wykonanie drzwi szybowych — stal nierdzewna (o fakturze ptétna),
Wykonanie drzwi kabinowych — stal nierdzewna (o fakturze ptotna),
Wykonanie o$cieznic drzwiowych — stal nierdzewna (o fakturze ptétna),
Kontrola drzwi — mechanizm nawrotny, powodujacy ponowne otworzenie si¢ drzwi
przy napotkaniu przeszkody zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Progi drzwi — wzmocnione aluminium profilowane ciagnione z rowkiem
prowadzacym i dodatkowo prog aluminiowy (100mm) przy oscieznicy drzwiowe;j.
Kurtyna $wietlna w kabinie zabezpieczajaca strefe wejscia.
Wymagania dotyczace wykonania kabiny:
a) wszystkie elementy konstrukcyjne ocynkowane lub pomalowane farbg
antykorozyjna,
b) Sciany kabiny panelowe ze wzmocnieniami zebrowymi wszystkie wykonane
ze stali nierdzewnej (o fakturze ptotna),
c) oswietlenie w kabinie sufitowe typu led z opcja wygaszanie w trakcie
postoju,
d) oswietlenie awaryjne W kabinie,
e) kurtyna §wietlna zabezpieczajgca strefe wejscia,
f) lustro,
g) porecze w kabinie wykonane z rur ze stali nierdzewnej,
h) cokoly wykonane ze stali nierdzewnej (o fakturze ptétna),
i) odbojnice w kabinie odpowiednio wyprofilowane (ptaskie), ze stali
nierdzewnej (o fakturze ptotna), montowane na wysokosci wozka
transportowego,



10.

J) wentylacja mechaniczna - elektryczne  wentylatory  wyciggowe
zamontowane w suficie i kasecie kabiny zalaczane automatycznie i
z mozliwoscig zataczania recznego w kabinie,

k) podloga w kabinie wylozona wyktadzing trudnoscieralng, antyposlizgowa.

4.8. Wymagania dla kasety sterowniczej w kabinie:

a) kaseta dyspozycji wykonana ze stali nierdzewnej (o fakturze satyna),

b) elektroniczny pietrowskazywacz w kabinie,

c) informacja gtosowa w kabinie, m.in. informacje o pigtrach,

d) panel sterujacy wyposazony w przyciski chromowane typu antywandal
opisane pismem Braille’a, pod$wietlane,

e) przycisk lub stacyjka blokady drzwi jazdy szpitalnej,

f) gong,

g) przycisk ALARM,

h) strzatki kierunkowe jazdy,

1) przyciski zamykania i otwierania drzwi,

j) awaryjne o$wietlenie,

k) sygnalizacja przecigzenia kabiny,

I) stacyjka kluczyka blokady drzwi w pozycji otwartej,

m)system tacznosci ze stuzbami ratowniczymi — przycisk bezposredniego
wezwania telefonicznego (z zaprogramowanym numerem wg uzgodnienia
z Zamawiajacym),

n) interkom — tacznos$¢ pomiedzy kabing, maszynownig i szybem

0) instrukcja wezwan i podstawowych informacji,

p) przyciski na wysokosci dostosowanej do obstugi przez o0soby
niepetnosprawne.

4.9. Wymagania dla kasety zewnetrznej:
a) kasety wezwan na przystankach wykonane ze stali nierdzewnej (Satyna),
b) elektroniczny pietrowskazywacz na wszystkich przystankach w drzwiach
szybowych,
) przyciski podswietlane.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu programator falownika lub/i do sterownika
tablicy sterowej wraz z dokumentacjg i opisem w j. polskim.

Wykonawca po zakonczeniu prac uporzadkuje teren, na ktérym realizowane byty
czynnosci i prace zwigzane z realizacjg przedmiotu zamowienia, w tym dokona utylizacji
materiatow powstalych w toku prac, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa w tym
zakresie. Powstaly ztom w trakcie realizacji przedmiotu zamowienia, nalezy na biezaco
posprzataé | wywiez¢.

Prace bgda prowadzone w obiekcie czynnym, co Wykonawca musi uwzgledni¢ przy
wykonaniu zaméwienia. Wykonawca odpowiada za organizacje roboét, ktora jest jego
kosztem.

Zamawiajacy wymaga gwarancji jakosci i rekojmi za wady na przedmiot zamowienia
minimum 48 miesiecy.

Wykonawca jest zobowigzany kompleksowo wykona¢ przedmiot zamowienia zgodnie
z trescig SIWZ, z zachowaniem starannos$ci, w tym uwzgledniajac wymogi BHP 1 zasady
wiedzy technicznej.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do swobodnego zatrudnienia firmy konserwujace
urzadzenie w trakcie eksploatacji poprzez odrgbng umowe bez utraty gwarancji w trakcie



jej trwania.
11. Dzwig winien mie¢ mozliwo$¢ pracy w srodowisku zapylenia ze wzgledu na charakter
pracy — elewator zbozowy.



